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L angewandte Chemie,

so dall man also z. B. aus den Thermometer-
messungen nicht wiirde entscheiden konnen, ob
z. B. im Hartblei 12 oder 149, Antimon ent-
halten sind; dann aber auch 1aBt sich bei
hoherprozentigen Legierungen, also mit etwa 20
oder 309, Antimon, nur sehr schwerder Erstarrungs-
punkt genau bestimmen. Uberhaupt ist die Be-
stimmung dieses Punktes um so leichter und genauer,
je niedriger der Prozentgehalt ist. Will man aber
fir hohere Legierungen den Antimongehalt be-
stimmen, so tut man das am einfachsten in der
Weise, dall man das Hartblei mit bestimmten
Teilen Weichblei mischt und dann den Prozent-
gehalt der Mischung mit dem Thermometer be-
stimmt.

Einen wesentlichen Vorteilhat diese Methodenoch
vor wohl allen anderen, nimlich daf} hier die léstige
Storung der Saigerung in Wegfall kommt. Bekannt-
lich bilden sich beim Erstarren des Hartbleies anti-
monreichere und -drmere Particn an verschiedenen
Stellen des Gulstiickes; nimmt man aber an dem
erstarrten Hartblei irgend welche Antitnonbestim-
mungen vor, so liuft man Gefahr, Stellen zu unter-
suchen, die mehr oder weniger Antimon enthalten,
als dem wirklichen Mittel entspricht. Da bei der
Thermometermethode zur Zeit der Messung die
Saigerung noch nicht eingetreten ist, so benutzt
man stets fir die Probe das gleichmiBig gemischte
Hartblei, entsprechend dem wirklichen mittleren
Antimongehalt. Auch Bildung von Hohlriumen
und dergleichen, wie sie sonst z. B. bei Benutzung
des spezifischen Gewichtes fur die Antimonbestim-
mung storend sein kénnen, ist hier natiirlich ver-
mijeden. Was die Genauigkeit anbetrifft, so ist diese,
wie erwahnt, bei kleinen Prozentgehalten sehr grof,
bei grofleren etwas geringer; sie wird mit wachsen-
dem Antimongehalt von 0,1 auf etwa 0,49, fallen,
so dal man also bei 109, Antimon etwa mit
0,49, Differenz zu rechnen hitte. Die Differenz
ist aber verhiltnismiBig gering, so daB sie fiir
alle praktischen Messungen zu vernachlissigen
ist, zumal ja auch sogar fiir die gewdhnliche
chemische Analyse die Gefahr eines Fehlers stets
in der Saigerung liegt.

Ich glaube darum, daB diese Methode, nachdem
sie sich, wie erwihnt, bereits lingere Zeit im prak-
tischen Betriebe bewihrt hat, bei gediegener Aus-
fithrung der Thermometer, eine schr bequeme Be-
stimmung fir die Praxis bictet.

Thermometer fiir den genannten Zweck, deren
Herstellung tibrigens geschiitzt ist, werden in vor-
ziglicher Ausfithrung von der Spezialfirma Dr.
Siebert & Kiihn in Kassel geliefert nnd sind von
dort jederzeit in beliebiger Anzahl zu beziehen.
Die Instrumente werden simtlich einzeln vom Verf.
in bezug auf die Prozentskala geeicht, ehe die
Teilung angebracht wird. Eventuell lassen sich
natiirlich auch fiir einige andere leichtschmel-
zende Legiernngen #hnliche Thermometer her-
stellen.

Hagen i. W., 12./4. 1907.

Verfahren zur Zugutemachung von
zinkhaltigem Gut mit Zinkhiitten-
riickstdnden.

Von G. STOLZENWALD-PLOESTI.

Die Verarbeitung der sich bei der Gewinnung
des Zinks in Muffeln oder Retorten ansammelnden
Riickstinde ist bis jetzt noch nicht in befriedigen-
der Weise gelungen, obschon sie einesteils dadurch
wertvoll sind, daB sie noch Zink, welches bis jetzt
verloren ging, und andererseits unausgenutzten
Brennstoff enthalten. Es verursachte im Gegenteil
die Beseitigung dieser Riickstinde erhebliche
Kosten. Bei der bisherigen Bearbeitung zinkhal-
tigen Gutes auf Zinkoxyd sind. immer Zuschlige an
Brennstoff, Kalkstein usw. erforderlich gewesen,
die ebenfalls erhebliche Beschaffungskosten ver-
ursachen.

Man hat auch Vorschlige gemacht, zinkisches
Gut und Riickstiinde von der Zinkgewinnung ge-
meinsam zu verhiitten, ohne daf sich jedoch greif-
bare Vorteile ergeben hiitten, weil man immer noch
Brennstoff und anderweitige Zuschlige zu dem Ge-
misch der zu verarbeitenden Stoffe zusetzte.

Das Wesen der vorliegenden Erfindung des
Verf. hesteht darin, zinkhaltiges Gut (welches sich
z. B. wegen des geringen Zinkgehaltes nicht mehr
zur Verarbeitung auf Zink eignet) in Verbindung
mit Zinkhiittenriickstdnden nutzbar zu machen,
indem man diese beiden Stoffe ohne weitere Zu-
schlige an Brennstoff usw. in einem Fortschaufe-
lungsofen erhitzt. Bei dem allméhlichen Vorriicken
der Stoffe zur Warmequelle findet eine Reduktion
des Zinkoxydes unter gleichzeitiger Entwicklung
von Zinkdimpfen statt, welch letztere sich dann
in der hinteren Ofenregion wieder zu Zinkoxyd
oxydieren.

Die den Ofen verlassenden zinkoxydhaltigen
Gase und Didmpfe konnen nach Belieben entweder
gleich auf verunreinigtes hochprozentiges Zinkoxyd
zur Gewinnung von Zink oder, falls das zinkhaltige
Gut wertvollere Metalle enthilt, zur Gewinnung
dieser und handelsfertigen ZinkweiBes, in zweckent-
sprechender Weise niedergeschlagen werden.

Die durch das Verfahren erzielten Vorteile lie-
gen aber nicht nur in den bereits angedeuteten
Ersparnissen, sondern noch wesentlich darin, daB
die zur Zinkgewinnung dienende Arbeit und Zeit
bedeutend verringert werden kénnen. Wihrend es
bis jetzt ndtig war, bel der Zinkgewinnung mog-
lichst viel Zink aus den Rohstoffen auszutreiben,
weil der darin verbleibende Rest an Zink verloren
ging, und weil demgemil viel Zeit und Brennstoff
auf die Reduktionsarbeit verwendet werden mubBte,
kannes,wenndieZinkhiittenrickstéinde
nach dem vorliegenden Verfahren fiir sich al-
lein bequem aufgearbeitet werden, nicht mehr
darauf ankommen, ob etwas mehr oder weniger Zink
in den Riickstinden verbleibt.

Da in den Zinkhiitten die H a u p t reduktion
auf Zink in etwa zwei Drittel der bisher iiblichen
Arbeitszeit vollendet ist und diese daher um ein
Drittel verkiirzt werden kann, erreicht man bei
Anwendung des Verfahrens folgende Vorteile :
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Die Moglichkeit, mit einer an Zink hochpro-
zentigeren Gattierung arbeiten zu konnen, Gewin-
nung von mindestens einem Drittel mehr an Zink
als mit den bisherigen Vorrichtungen, Ersparung von
einem Drittel des bisherigen Brennmaterials und
einem Drittel des Schiirerlohnes, endlich grifiere
Haltbarkeit der Muffeln usw., weil keine Zeit zur
Schlackenbildung vorhanden ist.

(Pat.-Anm. St. 9874 VI 40a.)

Neuerungen in Laboratoriums-
apparaten.
(Fortsetzung).1)

Von cand. phil. Hrmnricn Leser.

(Eingeg. d. 24./12. 1906.}

2. Selbsttitiger Filtrierfrichter fiir die quantitative
Analyse. 2)

Zweifellos gehért zu den einténigsten Arbeiten
des Chemikers das Filtrieren bei quantitativen Ana-
lysen. So langweilig und zeitraubend aber auch
einerseits dieses Iiillen eines quantitativen Filters
und das Zihlen der durchgesickerten Tropfen ist,
so erfordert es doch,
um genaue Resultate
zu erzielen, ¢in pein-
liches Arbeiten.

Der in Fig. 1 ab-
gebildete Apparat be-
friedigt nun die bei-
den Forderungen der
selbsttitigen Fiillang
und des peinlichen
Arbeitens in  ein-
fachster Weise.

Was zunéchst die
erste von beiden be-
trifft, so wird das
stiindige Nachfiillen
dadurch vermieden,
dall man die in ein

trichterférmiges
oben  geschlossenes
Gefd hineingespiilte
Analysentfliissigkeit
in einem darunter-
hiangenden quantita-
tivenFilter ein einmal
eingestelltes, aber dann konstantes Niveau halten
1a8t, dadurch, daf man sie durch irgendwelche Krifte
zum Stillstand zwingt, wenn sie im Filter eine be-
stimmte Hohe erreicht hat, und sie erst wieder
dann fliefen 148t, wenn das Niveau durch Abtropfen
ein niedrigeres geworden ist.

Dieses Prinzip, das an sich nicht neu ist, war
in seinen bisherigen Ausfilhrungen absolut un-
brauchbar.

Fig. 1.

1) Vgl. diese Z. 19, 1426 (1906).

2) D. R. P. 231254, Kl. 421. Von der Firma
Dr. Robert Muenke Berlin, Luisenstr. 58, in den
Handel gebracht.

Man steckte bisher, wenn man Ahnliches er-
reichen wollte, zwel Glasréhren ungleicher Léange,
von denen das eine, das Ausfluirohr, ziemlich oben
abschnitt, das andere, das Luftzufithrungsrohr, bis
nahezu auf den Boden reichte, in den Stopfen einer
gefiillten Flasche, kippte sie in ein darunter befind-
liches Filter und beobachtete, wie aus dem Aus-
fluirohr Flissigkeit ausflo, wéhrend durch das
andere Rohr Luft eingesaugt wurde. Wenn der
steigende Fliissigkeitsspiegel im Trichter das die
Luft einsaugende lange Rohr errreicht hat, wird
es geschlossen; Luft kann nicht mehr zutreten; der
Ausflufl stockt; erst wenn das Niveau wieder ge-
sunken und das lange Rohr wieder frei geworden
ist, kann das Spiel von neuem beginnen.

Ganz so einfach stellt sich nun aber.in Wirklich-
keit dieser Vorgang nicht dar, vielmehr birgt die
eben erwdhnte Anordnung so bedenkliche Fehler
in sich, dal} eine Anwendung z w eier Réhren fiir
quantitatives Arbeiten ohne weiteres ausgeschlossen
ist.

Dieses aber hauptsichlich aus zwei Griinden.
Durch das Ausfliefen der Flissigkeit wird in
dem oben geschlossenen Raume ein Unterdruck
erzeugt, der in dem langen Rohr Flisigkeit bis zu
gleicher Hohe mit dem im Gefaf befindlichen Quan-
tum hochsteigen lifit. Aus dem auf dem Filter
lagernden Volumen stammend, miillte sie natur-
gemif Teilchen von Niederschligen enthalten,
die sich in dem langen unzuginglichen Rohre fest-
setzen und ein quantitatives Arbeiten unmdoglich
machen wiirden,

Fig. 2.

Der zweite Nachteil besteht darin, dafl, wenn
nun schon der Fliissigkeitsspiegel sinkt, in dem-
selben Rohr, das stets eine ziemliche Lénge auf-
weisen und (da Flaschenhilse auch nicht zu breit
gemacht und quantitative Filter nicht zu grof
gewihlt werden diirfen), auch sehr eng sein miifite,
die lange schmale Fliissigkeitssiule, die hoch-
gesaugt worden ist, sehr schwer, meist iiberhaupt
nicht, ablaufen wird. Denn auch dazu mufl Luft in
das Gefal eindringen konnen, und woher soll sie
kommen, da auch das andere Rohr volistindig an-
gefiillt ist?

Aber ganz abgesehen von dieser hochst be-



